
HP 3D HR PA12 

Thermoplastique de qualité technique optimisé pour l'impression 3D 

Détails fins et précision dimensionnelle 

élevée 

Des caractéristiques et des détails précis tels 

que les petits trous fins, les parois et les 

arbres avec une précision dimensionnelle 

grâce au processus d'impression multi-agent 

unique de HP. 

 

             Des pièces de qualité supérieure Des pièces et des structures complexes  

 Idéal pour les assemblages complexes, les boîtiers et connecteurs. 

 Un thermoplastique résistant pour le prototypage fonctionnel et les 

pièces finales. 

 Optimisé pour la plate-forme HP Multi Jet Fusion pour augmenter la 

sécurité de l'imprimante et fournir des pièces réellement 

fonctionnelles. 

 Des pièces à haute densité, avec des profils de propriétés équilibrés. 

 Excellente résistance chimique aux huiles, graisses, hydrocarbures 

aliphatiques et alcalis. 

 Optimal pour les processus de post-finition. 

Spécifications techniques: 

Propriétés mécaniques Densité des pièces 1.01 g/cm3 ASTM D792 

Résistance à la traction, charge maximale - XY 48 MPa ASTM D638 

Résistance à la traction, charge maximale - Z 48 MPa ASTM D638 

Module de traction - XY 1700 MPa ASTM D638 

Module de traction - Z 1800 MPa ASTM D638 

Allongement à la rupture - XY 20% ASTM D638 

Allongement à la rupture - Z 15% ASTM D638 

Propriétés thermiques Température de déflexion (à 0.45 MPa) - Z 175 ºC ASTM D648 

Température de déflexion (à 1.82 MPa) - Z 95 ºC ASTM D648 
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