
 Fiche technique  

 

EOS Acier inoxydable 316L   

L’acier inoxydable d’EOS 316L (EOS StainlessSteel 316L ) est un alliage à base de fer résistant 

à la corrosion qui a été optimisé spécialement pour le traitement sur les systèmes EOSINT 

M280. 

Ce document fournit des informations et des données sur les pièces fabriquées avec de la 

poudre EOS StainlessSteel 316L (numéro d’article EOS 9011-0032) sur les spécifications de 

système suivantes: 

- Système EOSINT M280 400W avec PSW3.6 et jeu de paramètres 316L_Surface 1.0 

- Système EOSINT M280 200W avec PSW3.6 et jeu de paramètres 316L_Surface 1.0  

  

Description  

Les pièces construites en EOS StainlessSteel 316L ont une composition chimique 

correspondant à ASTM F138 “Spécification standard pour les barres et fils en acier inoxydable 
forgé 18Cr-14Ni-2.5Mo pour implants chirurgicaux (UNS S31673)”. Ce type d’acier inoxydable 
se caractérise par une bonne résistance à la corrosion et des preuves de l’absence de 
substances lixiviables à des concentrations cytotoxiques. 

Ce matériau est idéal pour 

- Produits de consommation - montres, autres bijoux, montures de lunettes, décorations, éléments 

fonctionnels dans un boîtier électronique et des accessoires 

- Automobile / Industriel - Usines courantes de produits non corrosifs, alimentaires et chimiques 

- Industrie aérospatiale / turbines - Matériaux d’entrée de gamme pour la technologie de frittage laser, pièces 
de montage, supports, échangeurs de chaleur 

Les pièces construites en EOS StainlessSteel 316L peuvent être usinées, grenaillées et polies. Le recuit en 

solution n'est pas nécessaire car les propriétés mécaniques « brut » de fabrication » indiquent les valeurs 

souhaitées (ASTM A403). Les pièces ne sont pas idéales dans la plage de température de 427 ° C à 816 ° C où il 

se produit une précipitation de carbures de chrome. En raison de la méthode de construction par couches, les 

pièces présentent une certaine anisotropie qui peut être constatées dans les  propriétés mécaniques. 
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Données techniques  

Données générales du processus

 

 - petites pièces   approx. ±20-50 µm                    

 - grandes pièces   approx. ± 0.2 %  

Epaisseur minimale de paroi [2]  approx.  0.3 - 0.4 mm 

Epaisseur de couches  20 µm  

Rugosité de surface [3] 

 - brut de fabrication 

  

- après  grenaillage 

  

Ra 13 ±5 µm; Rz 80 ±20 µm  

 

Ra 5 ±2 µm; Rz 30 ±10µm  

 - après polissage  Rz up to < 1 µm   
 (peut être très finement poli) 

Taux de volume [4] 2 mm³/s (7.2 cm³/h)   

  

[1] Basé sur l'expérience des utilisateurs en matière de précision dimensionnelle pour les géométries typiques, 

par ex. ± 40 µm lorsque les paramètres peuvent être optimisés pour une certaine classe de pièces ou ± 60 µm 

lors de la création d'un nouveau type de géométrie. La précision des pièces dépend de la préparation et du post-

traitement appropriés des données. 

[2] La stabilité mécanique dépend de la géométrie (hauteur du mur, etc.) et de l'application. 

[3] En raison de la structure en couches, la structure de la surface dépend fortement de l'orientation de la surface. 

Par exemple, les surfaces en pente et courbes présentent un effet d'escalier. Les valeurs dépendent également 

de la méthode de mesure utilisée. Les valeurs citées ici donnent une indication de ce à quoi on peut s'attendre 

pour les surfaces verticales. 

[4] Le taux de volume est une mesure de la vitesse de construction lors d'une exposition au laser. La vitesse de 

construction totale dépend du débit moyen, du temps de recouvrement (en fonction du nombre de couches) et 

d'autres facteurs tels que les paramètres de contour et Up / DownSkin. 
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Propriétés physiques et chimiques des pièces

 
                          Fe               59.50 

 Cr  17.00  19.00  

 Ni  13.00  15.00  

 Mo  2.25  3.00  

 C    0.030  

 Mn 

Cu  

  2.00  

0.50  

 P    0.025  

 S    0.010  

 Si    0.75  

 N    

  

0.10  

Densité relative avec paramètres standard  approx. 100 %  

  

 

Densité avec paramètres standard  min. 7.9  g/cm3   
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Propriétés mécaniques des pièces (en température ambiante) 

 

- en direction verticale(Z )   
50 ± 20 %  

Dureté [6]    
 85 HRB  

 

   

   

   

     

   

   

     

   

  

    

   

   ± 15 %  

5] Usinage et test des éprouvettes selon ISO 6892 / ASTM E8M, éprouvettes proportionnelles, diamètre de la zone du goulot de 5 mm 

(0,2 pouce), longueur de référence 4D = 20,0 mm (0,79 pouce), taux de contrainte 10 MPa / s. , vitesse de déformation dans la zone 

plastique 0,375 1 / min.                                                                                                                                                                                                     

[6] Mesure de la dureté Rockwell (HRB) selon EN ISO 6508-1 sur une surface polie.                                                                                           

Les valeurs indiquées font référence à l'utilisation de ces matériaux avec les systèmes EOSINT M 280 conformément aux spécifications 

en vigueur (y compris le dernier logiciel de processus publié, PSW et tout matériel spécifié pour le matériau concerné) et les 

instructions d'utilisation. Toutes les valeurs sont approximatives. Sauf indication contraire, les propriétés mécaniques et physiques 

citées se réfèrent aux paramètres de construction standard et aux échantillons de test construits dans une orientation verticale. Ils 

dépendent des paramètres de construction et des stratégies utilisées, qui peuvent être modifiés par l'utilisateur en fonction de 

l'application.                                                                                                                                                                                                                          

Les données sont basées sur nos dernières connaissances et sont sujettes à des modifications sans préavis. Ils sont fournis à titre 

indicatif et non comme une garantie d'aptitude à une application spécifique. EOS®, EOSINT®, DMLS®, DirectTool® et DirectPart® sont 

des marques déposées de EOS GmbH                                                                                                                                                                                                             

© 2014 EOS GmbH – Electo Optical System. Tous les droits sont réservés.                                                                                                             
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