DuraForm PA Plastic

Un polyamide (nylon) résistant pour tests physiques et utilisation fonctionnelle en

conditions réelles.

General Properties

MEASUREMENT CONDITION
Specific Gravity ASTM D792
Moisture Absorption - 24 hours ASTM D570

Mechanical Properties

MEASUREMENT CONDITION
Tensile Strength Ultimate (MPa/PSI) ASTM D 638
Tensile Modulus (MPa/KSl) ASTM D 638
Elongation at Break (%) ASTM D 638
Flexural Strength, Ultimate ASTM D 790
(MPa/PSI)
Flexural Modulus (MPa/KSl) ASTM D 790
Hardness, Shore D ASTM D2240
Impact Strength ASTM D256
(notched Izod, 23°C)
Impact Strength ASTM D256
(unnotched lzod, 23°C)
Gardner Impact ASTM D5420

Data was generated by building parts under typical default parameters. DuraForm® PA Plastic was processed
on a base-level HiIQ™ SLS System at 13 watts laser power, 5 m/sec [200 inches/sec] scan speed, and a powder

layer thickness of 0.1 mm [0.004 inches].
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CARACTERISTIQUES

« Excellent état de surface et résolution des
détails

* Facile d'utilisation

« Conforme USP Classe VI

» Compatible avec la stérilisation en autoclave
* Bonne résistance chimique et faible
absorption d’humidité

AVANTAGES

* Bon équilibre entre propriétés mécaniques
et facilité d’utilisation

« Prototypes résistants aux tests fonctionnels
* Production de piéces d'utilisation finale
résistantes, sans outillage

« Production précise et répétitive de pieces a
la demande des fabricants

« Pieces usinables et prétes a peindre pour
Démonstration

APPLICATIONS

® Gaines complexes, a parois fines

- Sports motorisés

- Aéronautique

* Capots et boitiers

* Turbines et connecteurs

* Articles de sport

* Tableaux de bord et calandres

» Conceptions a emboitement-pression
* Prototypes fonctionnels proches des
propriétés “bonne matiére”

« Fabrication rapide pour petites a
moyennes séries

« Applications médicales conformes USP
Classe VI, ou biocompatibilité

« Piéces devant étre usinées ou jointes
par adhésif

« Piéces plastiques complexes de
production ou prototypes

« Prototypes pour tests fonctionnels, de
. forme ou d’assemblage



DuraForm PA Plastic

For use with all selective laser sintering (SLS) systems

Thermal Properties

MEASUREMENT CONDITION METRIC u.s.
Heat Deflection Temperature ASTM D 648
@ 0.45 MPa
@ 1.82 MPa 180 °C 95 356 °F
G 203 °F
Coefficient of Thermal Expansion ASTM E 831
(um/m-°C / um/in-°F) 0-50 °C
85-145 °C 82.6 459
179.2 99.6
Specific Heat Capacity ASTM E1269 1.64)/g-°C 0.392 BTU/Ib-°F
Thermal Conductivity ASTM E1225 0.70 W/m-K 4.86 BTU-in/hr-ft2-°F
Flammability uL94 HB HB
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Prototypage rapide

Electrical Properties

MEASUREMENT CONDITION METRIC
Volume Resistivity ASTM D257 5.9 X 10® ohm-cm
Surface Resistivity ASTM D257 7.0 X 102 ohm
Dissipation Factor, 1 KHz ASTM D150 0.044
Dielectric Constant, 1 KHz ASTM D150 2.73
Dielectric Strength ASTM D149 17.3 kV/mm

Data was generated by building parts under typical default parameters.
DuraForm® EX Plastic was processed on a base-level HiQ™ SLS System at
13 watts laser power, 5 m/sec [200 inches/sec] scan speed, and a powder
layer thickness of 0.1 mm [0.004 inches].
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vary according to product application, operating conditions, material
combined with, or with end use. 3D Systems makes no warranties of any
type, express or implied, including, but not limited to, the warranties of
merchantability or fitness for a particular use.
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